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1. H14, h14, ±IT14/2.
2. Количество: 1 шт..
3. Все соединения выполнять сваркой по ГОСТ 5264-80 или ГОСТ
14771-76 по контуру прилегания деталей. Катет шва по наименьшей 
толщине стенки свариваемых деталей.
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Инсинератор 750кг 6121
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Копировал Формат A3


